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1. DANE IDENTYFIKACYJNE ZAWODU

1.1. Nazwa i kod zawodu (wg Klasyfikacji zawodoéw i specjalnosci)

Aparatowy produkcji wyrobéw maczanych 814101

1.2. Nazwy zwyczajowe zawodu

e Aparatowy produkcji wyrobdéw z lateksu.

e Operator urzadzen do produkcji wyrobdw maczanych.
e Operator urzadzen do produkcji wyrobdw z lateksu.

e Operator urzgdzen do przetwoérstwa plastizoli.

e Powlekacz metoda zanurzania na powlekarce.

e Powlekacz ptyt gumowych.

1.3. Usytuowanie zawodu w klasyfikacjach: ISCO, PKD

W Miedzynarodowym Standardzie Klasyfikacji Zawoddow ISCO-08 odpowiada grupie:
e 8141 Rubber products machine operators.

Wedtug Polskiej Klasyfikacji Dziatalnosci (PKD 2007):

o Sekcja C— Przetwodrstwo przemystowe.

1.4. Notka metodologiczna, autorzy i eksperci opiniujacy
Notka metodologiczna

Opis informacji o zawodzie opracowano na podstawie:

e analizy Zzrodet (akty prawne, klasyfikacje krajowe, miedzynarodowe) oraz zrédet internetowych,

e analizy opisu zawodu zamieszczonego w wyszukiwarce opisow zawoddw na Wortalu
Publicznych Stuzb Zatrudnienia,

e badan ankietowych prowadzonych w projekcie INFODORADCA+ w pazdzierniku 2018 r.,

e zebranych opinii od recenzentéw, cztonkdw panelu ewaluacyjnego oraz zespotu ds. walidacji
i jakosci informacji o zawodach.

Autorzy i eksperci opiniujacy
Zespot Ekspercki:

e Dariusz M. Bielinski — Politechnika tédzka, todz.
e Jézef Haponiuk — Politechnika Gdanska, Gdarisk.
e Aleksandra Stachura-Krzysztatowicz — Centralny Instytut Ochrony Pracy — PIB, Warszawa.

Zespdt ds. walidacdji i jakosci informacji o zawodZzie:

e tukasz Baka — Centralny Instytut Ochrony Pracy — PIB, Warszawa.

e Maria Konarska — Centralny Instytut Ochrony Pracy — PIB, Warszawa.

e Matgorzata Przybyszewska — Centralny Instytut Ochrony Pracy — PIB, Warszawa.
e Krzysztof Symela — Instytut Technologii Eksploatacji — PIB, Radom.

e Agnieszka Szczechura — Centralny Instytut Ochrony Pracy — PIB, Warszawa.

e Mirostaw Zurek — Instytut Technologii Eksploatacji — PIB, Radom.
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Recenzenci:

e Zygmunt Fekner — Instytut Nowych Syntez Chemicznych, Putawy.
e Krzysztof Wilczyniski — Politech Sp. z 0. 0., Osielsko.

Panel ewaluacyjny — przedstawiciele partneréw spotecznych:

e Dorota Gugata-Fekner — Uniwersytet Marii Curie-Sktodowskiej, Lublin.
e Michat Styp-Rekowski — Stowarzyszenie Inzynieréw i Technikbw Mechanikéw Polskich,
Bydgoszcz.

Data (rok) opracowania opisu informacji o zawodzie: 2018 r.

WAZNE:
W tekscie opisu informacji o zawodzie wystepuja podkreslenia wybranych okreslen wraz z indeksem gérnym,
ktéry wskazuje numer definicji w stowniku branzowym w punkcie 7.2.

2. OPISZAWODU

2.1. Synteza zawodu

Aparatowy produkcji wyrobéw maczanych® obstuguje i nadzoruje prace urzadzer mechanicznych,
pdtautomatycznych i automatycznych do sporzadzania kapieli lateksowych’ i kapieli koagulacyjnych®
oraz wytwarzania gumowych’ lub tworzywowych wyrobéw maczanych.

2.2. Opis pracy i sposobu jej wykonywania
Opis pracy

Aparatowy produkcji wyrobéw maczanych odpowiada za prawidtowe przygotowanie kapieli
lateksowych, koagulacyjnych lub innych emulsji® i prowadzenie wytwarzania cienkosciennych
wyrobéw z gumy lub tworzyw sztucznych®®, najczeéciej z plastizoli*® i polichlorku winylu (PVC)™, przy
czym wykonywane dziatania i stosowane urzadzenia zalezg zaréwno od rodzaju stosowanych
tworzyw sztucznych, jak i rodzaju wytwarzanych wyrobdéw.

Dodatkowo moze réwniez wykonywaé proste testy (polegajace gidwnie na ocenie wizualnej
i sprawdzaniu szczelnosci), weryfikujace jakos¢ wyprodukowanych wyrobow.

Technologia wytwarzania wyrobdw maczanych jest zaliczana do metod przetwdrstwa tworzyw
sztucznych.

Najczestszym gumowym lub tworzywowym wyrobem maczanym sg gumowe rekawice chirurgiczne
i techniczne, czepki kgpielowe, balony, prezerwatywy, detki do pitek, ostony elementéw metalowych,
ostony uchwytéw narzedzi i innych wyrobow.

Sposoby wykonywania pracy

Aparatowy produkcji wyrobow maczanych uzytkuje zgodnie z dokumentacjg techniczng maszyny,
urzadzenia i narzedzia stosowane w procesie wytwarzania wyrobéw maczanych z gumy lub tworzyw
sztucznych. Sposéb wykonywania pracy aparatowego nie jest standardowy, ale Scisle powigzany
z okreslonym sposobem produkcji i rodzajem otrzymywanych wyrobdw.

Aparatowy wykonuje prace polegajgcg m.in. na:

— przygotowywaniu do pracy narzedzi lub ciggéw technologicznych produkujgcych gumowe lub
tworzywowe wyroby maczane,

— sporzadzaniu w mieszalnikach'!, zgodnie z recepturg i rezimem technologicznym, kapieli
lateksowych, koagulacyjnych badz innych emulsji i ich odpowietrzanie (klarowanie),
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— obstugiwaniu i nadzorowaniu pétautomatycznego lub automatycznego ciggu technologicznego,
sktadajgcego sie kolejno z: urzadzen do zanurzania form w kapieli koagulacyjnej i kapieli
lateksowej, komér do suszenia, komér do wulkanizacji*® mieszanki pokrywajacej forme, urzadzeri
do zdejmowania zwulkanizowanych wyrobdw, urzadzerr do ekstrakcji’ wodg pozostatosci
koagulantu z wnetrza wyrobu, suszenia, talkowania /pudrowania'’ czy spryskiwania
Iubrykantem10 w celu nadania wyrobowi wiasciwosci antyadhezyjnych?,

— sprawdzaniu jakosci wyrobow, przede wszystkim na szczelno$¢ za pomocg automatu oraz
organoleptycznie (np. kolor),

— kontrolowaniu prawidtowosci przebiegu proceséw i parametréw technologicznych — cisnienia
i temperatury, przeprowadzaniu podstawowej kontroli miedzyoperacyjnej surowcéw
i pétproduktéw w okreslonych etapach procesu technologicznego,

— znakowaniu i obstugiwaniu urzadzen stuzgcych do znakowania wyrobu gotowego, np.
oznakowanie numeru serii, normy, ktérg spetnia wyrdb, piktogramy okreslajgce wtasciwosci
i przeznaczenie wyrobu,

—  przekazywaniu wyrobéw maczanych do kontroli jakosci i/lub do magazynu,

— wypetnianie dokumentacji technologicznej, w tym kart identyfikacyjnych wyroboéw,

— utrzymywaniu w dobrym stanie technicznym urzadzen podstawowych i pomocniczych oraz
narzedzi i przyrzgdéw pomiarowych,

— przestrzeganiu przepiséw BHP i ppoz., w tym dotyczacych stosowania odziezy ochronnej i sprzetu
ochrony osobiste;j.

Wiecej szczegofowych informacji znajduje sie w sekcjach: 3.1. Zadania zawodowe oraz 3.2. Kompetencja
zawodowa.

2.3. Srodowisko pracy (warunki pracy, maszyny i narzedzia pracy, zagrozenia, organizacja
pracy)

Warunki pracy

Praca aparatowego produkcji wyrobéw maczanych odbywa sie w budynkach. Maszyny, urzadzenia
i cate ciagi technologiczne sg ustawione w halach produkcyjnych, zazwyczaj niedzielonych $cianami
czy ekranami. W zwigzku z tym mogg zaistnie¢ pewne niedogodnosci zmniejszajgce komfort pracy,
takie jak hatas i rozprzestrzenianie sie zanieczyszczen powietrza z sgsiednich stanowisk lub przeciagi.

Wiecej informacji znajduje sie w sekcji: 4.1. Mozliwosci podjecia pracy w zawodzie.

Wykorzystywane maszyny i narzedzia pracy

Aparatowy produkcji wyrobéw maczanych w dziatalnosci zawodowej wykorzystuje m.in.:

— mieszalniki, w ktérych sporzadzane s kagpiele lateksowe, koagulacyjne czy inne emulsje na bazie
gumy lub tworzyw sztucznych, z ktérych wykonywane sg wyroby,

— wanny, w ktérych znajduje sie kapiel lateksowa, plastizol lub inna emulsja,

— metalowe lub ceramiczne (w tym szklane) formy nadajace ksztatt wyrobom maczanym,

— urzadzenia myjace i czyszczace,

— ciagi, ktére umozliwiajg zanurzanie form w kapieli lateksowej, plastizolu lub innej emulsji,

— suszarki i promienniki®®, odpowiednio suszace lub umozliwiajace koagulacje®, sieciowanie®® bad?
zelowanie®! termiczne wyrobow,

— komory chtodzace,

— urzadzenia ze szczotkami rotacyjnymi, umozliwiajgce zwijanie brzegéw wyrobodw,

— urzadzenia do flokowania®*, np. wyroby z PVC (w tym rekawice o zwiekszonym chwycie),

— wanny z roztworem skrobi lub maki kukurydzianej, zabezpieczajgce wyroby maczane przed
sklejaniem (rekawice jednorazowe, balony),
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— wanny z lubrykantem (prezerwatywy),

— urzadzenia i przyrzady do testowania jakosci wyrobow (np. odpornosci na przebicie elektryczne,
jesli posiada wymagane uprawnienia, szczelnosci z zastosowaniem jako medium powietrza lub
wody),

— urzadzenia do znakowania wyrobow.

Ponadto aparatowy produkcji wyrobéw maczanych ma do czynienia z urzgdzeniami pomocniczymi,
doprowadzajgcymi i dozujgcymi substancje ciekte, state i gazowe oraz z odprowadzajgcymi
(transportujgcymi) wyroby (np. podajniki, przenosniki, transportery, wozki).

Organizacja pracy

Praca aparatowego produkcji wyrobéw maczanych ma w zasadzie charakter indywidualny, choé
w niektérych przypadkach praca jest zespotowa. Kontakty z ludZzmi ograniczajg sie do przyjmowania
polecen i przekazywania informacji dotyczacych produkcji bezposredniemu przetozonemu.
Aparatowy produkcji wyrobow maczanych obstuguje urzadzenia do zanurzania i formowania
wyrobow maczanych, ich sieciowania lub wulkanizacji, jak i urzadzenia pomocnicze.

W zaleznosci od charakteru produkcji i wielkosci firmy stanowisko aparatowego produkcji wyrobdw
maczanych moze by¢ stanowiskiem samodzielnym (nadzorowanym przez przetozonego) lub stanowié
element sktadowy zespotu. W duzych przedsiebiorstwach praca aparatowego najczesciej
wykonywana jest pod kierownictwem brygadzisty lub mistrza, ktéry przydziela pracownikom zadania,
dba o zapewnienie surowcow i urzgdzen oraz nadzoruje prawidtowos¢ wykonywanych prac. Praca
odbywa sie na terenie zaktadu. Czynnosci i sposdb ich wykonywania, a takze szybko$¢ dziatania,
podyktowane sg wymogami technologicznymi. Aparatowy produkcji wyrobédw maczanych odpowiada
za powierzone urzgdzenia i materiat zgodnie z przepisami przedsiebiorstwa.

W matych i s$rednich zaktadach produkcyjnych praca odbywa sie tylko w dni robocze,
w przedsiebiorstwach duzych bardzo czesto pracuje sie we wszystkie dni tygodnia. Czesto jest to
praca zmianowa. Godziny pracy sg state, pracuje sie od 6 do 9 godzin dziennie.

Zagrozenia majgce wplyw na bezpieczeristwo pracy cztowieka

Praca na stanowisku aparatowego produkcji wyrobéw maczanych moze stwarzac zagrozenie:

— dla uktadu oddechowego, szczegdlnie dla oséb z chorobami gérnych drég oddechowych (wysoki
stopien rozdrobnienia sktadnikéw dodawanych do kapieli lateksowych),

— narazenia na dziatanie czynnikéw alergizujacych (uczulenie na lateks®, kauczuk naturalny, talk czy
inne pudry).

Aparatowy produkcji wyrobow maczanych jest zobowigzany zna¢ zasady dotyczace postugiwania sie
uzywanymi w procesie technologicznym chemikaliami oraz stosowac srodki ochrony osobistej, aby
unikng¢ zagrozenia ze strony surowcéw chemicznych oraz ich oparéw. Praca powinna odbywac sie
w warunkach, w ktérych nie nastapi przekroczenie najwyzszego dopuszczalnego stezenia (NDS)™
przetwarzanych produktow chemicznych, okreslone przez Panstwowgq Inspekcje Sanitarng lub inne
uprawnione do tego instytucje. Pracownik musi by¢ zapoznany z oceng ryzyka zawodowego
i postepowac zgodnie z zaleceniami przekazanymi przez producentéw produktéw chemicznych.

2.4. Wymagania psychofizyczne i zdrowotne
Wymagania psychofizyczne
Dla pracownika wykonujacego zawdd aparatowy produkcji wyrobéw maczanych wazne s3:

w kategorii wymagan fizycznych
— o0goblna wydolnos¢ fizyczna,
— sprawnos¢ uktadu miesniowego,
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— sprawnos¢ uktadu oddechowego,
— sprawnos¢ narzadu wzroku,
— sprawnos¢ narzadu stuchu,
— sprawnosc¢ narzadu wechu;

w kategorii sprawnosci sensomotorycznych
— czucie dotykowe,

— ostros¢ stuchu,

— ostro$¢ wzroku,

— powonienie,

— spostrzegawczosé,

— zrecznosé rak,

— zrecznosé palcow,

— koordynacja wzrokowo-ruchowa,

— szybki refleks;

w kategorii sprawnosci i zdolnosci

— zdolno$¢ koncentracji uwagi,

— podzielnosé uwagi,

— uzdolnienia techniczne,

— zdolno$¢ motywowania siebie,

— zdolnos¢ podejmowania szybkich i trafnych decyzji;

w kategorii cech osobowosciowych

— odpowiedzialno$¢ za dziatania zawodowe,
— doktadnosc,

— gotowos¢ do pracy indywidualnej,

— gotowos¢ do pracy w szybkim tempie,

— gotowos¢ podporzadkowania sie,

— odpowiedzialnos¢ proekologiczna,

— dbatos¢ o jakos¢ pracy,

— wytrwatosé i cierpliwosé,

— samodzielnos¢,

— samokontrola,

— sumiennosg,

— gotowos¢ do pracy w warunkach monotonnych,
— gotowos¢ do wspdtdziatania.

Wiecej informacji znajduje sie w sekcjach: 3.3. Kompetencje spotfeczne; 3.4. Profil kompetencji kluczowych
dla zawodu.

Wymagania zdrowotne

Aparatowy produkcji wyrobéw maczanych powinien by¢ w dobrej kondycji fizycznej, umozliwiajacej
zdolnos¢ do pracy w systemie zmianowym, wykonywanej czesto w pozycji siedzacej przy linii
produkcyijnej.

Przeciwwskazaniami do wykonywania zawodu aparatowy produkcji wyrobéw maczanych m.in. s3:
— alergie i uczulenia,

— choroby ograniczajace ruchy rak lub nég, np. reumatyzm,

— omdlenia,

— przewlekte choroby ptuc, oskrzeli,

— padaczka,
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— zawroty gtowy,
— wady serca uniemozliwiajgce wykonywanie ciezkich prac fizycznych,
— znaczna wada stuchu (jesli pracownik nie styszy polecen osdb stojgcych w poblizu).

WAZNE:
O stanie zdrowia i ewentualnych przeciwwskazaniach do wykonywania zawodu orzeka lekarz medycyny pracy.

Wiecej informacji znajduje sie w sekcji: 4.4. Mozliwosci zatrudnienia oséb niepetnosprawnych w zawodzie.

2.5. Wyksztatcenie, tytuty zawodowe, kwalifikacje i uprawnienia niezbedne/preferowane
do podjecia pracy w zawodzie

Wyksztatcenie niezbedne do podjecia pracy w zawod:zie

Do podjecia pracy w zawodzie aparatowy produkcji wyrobéw maczanych preferowane jest
wyksztatcenie na poziomie branzowej szkoty |stopnia (dawniej zasadniczej szkoty zawodowej)
w zawodach z obszaru mechanicznego.

Niektérzy pracodawcy zatrudniajg do pracy w zawodzie aparatowy produkcji wyrobdw maczanych
osoby z wyksztatceniem podstawowym i przyuczajg je do wykonywania zadarn zawodowych.

Tytuly zawodowe, kwalifikacje i uprawnienia niezbedne/preferowane do podjecia pracy w zawodzie

Podjecie pracy w zawodzie aparatowy produkcji wyrobéw maczanych ufatwiaja:

— dyplom potwierdzajacy kwalifikacje zawodowe w pokrewnym zawodzie szkolnym operator
maszyn i urzadzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych,

— Swiadectwo potwierdzajgce kwalifikacje MG.05 Obstuga maszyn i urzadzen do przetwdrstwa
tworzyw sztucznych,

— Swiadectwo czeladnicze lub dyplom mistrzowski w zawodzie (pokrewnym) operator maszyn
iurzadzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych, nadawane wramach ksztatcenia
rzemieslniczego po zdaniu egzaminu organizowanego przez Izby Rzemieslnicze.

Dodatkowymi atutami przy zatrudnieniu na stanowiskach pracy w zawodzie aparatowy produkcji

wyrobdéw maczanych sg m.in.:

— suplementy Europass (w jezyku polskim i angielskim), wydawane na prosbe zainteresowanego
przez Okregowe Komisje Egzaminacyjne oraz Izby Rzemieslnicze,

— certyfikaty lub zaswiadczenia potwierdzajgce nabycie kompetencji przydatnych do wykonywania
powierzonych zadan zawodowych.

Wiecej informacji znajduje sie w sekgcji: 4.2. Instytucje oferujqgce ksztatcenie, szkolenie i/lub potwierdzanie
kompetencji w ramach zawodu.

2.6. Mozliwosci rozwoju zawodowego, awansu i potwierdzania kompetencji
Mo:iliwosci rozwoju zawodowego i awansu

Pracownik w zawodzie aparatowy produkcji wyrobéw maczanych ma mozliwos¢:

— rozpoczgé¢ prace od stanowiska pomocnika, a nastepnie wraz z nabyciem doswiadczenia
zawodowego awansowac na samodzielne stanowisko,

— po nabyciu dalszego doswiadczenia zawodowego, posiadajgc zdolnosci i umiejetnosci
organizacyjne oraz umiejetno$¢ pracy z ludimi — awansowa¢ na stanowisko brygadzisty
nadzorujgcego prace matego zespotu pracownikéw,

— posiadajgc wyksztatcenie zawodowe w zawodzie pokrewnym operator maszyn iurzadzen do
przetwdrstwa tworzyw sztucznych, dalej ksztatci¢ sie w liceum ogdlnoksztatcgcym dla dorostych,
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a nastepnie po zdaniu matury i ewentualnym ukonczeniu uczelni wyzszej (np. na kierunku
mechanika i budowa maszyn), awansowac¢ na stanowisko kierownicze (kierownika: zmiany,
dziatu, wydziatu, produkcji, szefa produkc;ji, dyrektora technicznego),

— podnosi¢ swoje kwalifikacje poprzez ukonczenie specjalistycznych szkolen w zakresie obstugi
réznych typédw maszyn i urzgdzen do produkcji wyrobéw maczanych,

— zatozyc¢ i prowadzi¢ dziatalnos¢ gospodarczg w zakresie produkcji wyrobéw maczanych.

Mo:iliwosci potwierdzania kompetencji

Obecnie (2018 r.) w zawodzie aparatowy produkcji wyrobéw maczanych nie ma mozliwosci
potwierdzania kompetencji zawodowych w edukacji formalnej, jak i pozaformalne;j.

Okregowe Komisje Egzaminacyjne oferuja mozliwo$¢ potwierdzania kompetencji zawodowych
przydatnych w zawodzie aparatowy produkcji wyrobéw maczanych wchodzgcych w sktad zawodu
(pokrewnego) operator maszyn iurzadzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych, w zakresie
kwalifikacji MG.05 Obstuga maszyn i urzadzen do przetwdérstwa tworzyw sztucznych.

Alternatywng droge potwierdzania kompetencji w zawodzie aparatowy produkcji wyrobdéw
maczanych oferuje system nauki zawodu w rzemiosle, ktéry umozliwia zdobycie tytutu czeladnika,
a nastepnie mistrza w zawodzie pokrewnym operator maszyn i urzagdzen do przetwdrstwa tworzyw
sztucznych. Dokumentami potwierdzajgcymi te tytuty s3 odpowiednio: Swiadectwo czeladnicze oraz
dyplom mistrzowski.

Wiecej informacji mozna uzyskaé w Bazie Ustug Rozwojowych https://uslugirozwojowe.parp.gov.pl oraz
Zintegrowanym Rejestrze Kwalifikacji https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl

2.7. Zawody pokrewne

Osoba zatrudniona w zawodzie aparatowy produkcji wyrobéw maczanych moze rozszerzaé¢ swoje
kompetencje zawodowe w zawodach pokrewnych:

Nazwa zawodu pokrewnego
. _— L . . Kod zawodu
zgodnie z Klasyfikacjg zawodow i specjalnosci
Operator urzadzen do wulkanizacji 814102
Operator urzadzen do przetwdérstwa surowcéw gumowych 814103
Wulkanizator 814104
Odlewnik wyrobéw z materiatéw polimerowych 814203
Operator urzgdzen do formowania wyrobdéw z tworzyw sztucznych 814206
Operator urzgdzen do spieniania tworzyw sztucznych 814207
Operator wtryskarki 814208
Operator maszyn i urzadzen do przetwoérstwa tworzyw sztucznychS 814209

3. ZADANIA ZAWODOWE | WYMAGANE KOMPETENCIE

3.1. Zadania zawodowe

Pracownik w zawodzie aparatowy produkcji wyrobéw maczanych wykonuje réznorodne zadania, do

ktorych nalezg w szczegdlnosci:

Z1 Przygotowywanie kapieli lateksowych lub innych emulsji oraz kapieli koagulacyjnej, uzywanych
w procesie produkcji wyrobéw maczanych.

Z2 Przygotowywanie urzadzen do produkcji wyrobdw maczanych zgodnie z instrukcja.

Z3 Konserwowanie i czyszczenie obstugiwanych urzadzen oraz ich elementéw zgodnie z instrukcja,
zasadami BHP, przepisami przeciwpozarowymi i ochrong srodowiska.
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Z4 Obstugiwanie urzagdzen/linii do produkcji i kontroli jakosci wyrobow maczanych.

Z5 Kontrolowanie urzgdzen i maszyn do produkcji oraz kontroli jako$ci wyrobéw maczanych.

Z6 Kontrolowanie prawidtowego przebiegu proceséw technologicznych.

Z7 Zabezpieczanie odbioru gotowych produktéw i potproduktow i zagospodarowanie pozostatosci
po procesie technologicznym.

3.2. Kompetencja zawodowa Kzl: Przygotowywanie kapieli z mieszanki lateksowej
i obstuga urzadzen do produkgji i kontroli jako$ci wyrobéw maczanych

Kompetencja zawodowa Kz1: Przygotowywanie kapieli z mieszanki lateksowej i obstuga urzadzen
do produkcji i kontroli jakosci wyrobéw maczanych obejmuje zestaw zadan zawodowych Z1, 72, 73,
74,75, 76, 77, do realizacji ktérych wymagane sg odpowiednie zbiory wiedzy i umiejetnosci.

Z1 Przygotowywanie kapieli lateksowych lub innych emulsji oraz kapieli koagulacyjnej,
uzywanych w procesie produkcji wyrobéw maczanych.

WIEDZA - zna i rozumie: UMIEJETNOSCI - potrafi:

e Informacje zawarte w kartach charakterystyki e Identyfikowaé surowce uzywane do
substancji niebezpiecznych (SDS) wtasciwych dla sporzadzania kapieli lateksowej lub innych
stosowanych surowcéw; emuls;ji;

e  Witasciwosci podstawowych i pomocniczych e  Monitorowac parametry sporzadzania kapieli
surowcow stosowanych do sporzadzania kapieli lateksowej lub innych emulsji;
lateksowych lub innych emulsji; e Kontrolowac jakos¢ i ilo$¢é surowcow oraz jakosé

e  Proces sporzadzania emulsji i dziatanie urzadzen kapieli lateksowej lub innej emuls;ji (eliminacja
wykorzystywanych przy sporzgdzaniu kapieli statych zanieczyszczen i grudek);
lateksowych lub innych emulsji. e Reagowac na nieprawidtowosci podczas

sporzgdzania kapieli lateksowej lub innej
emulsji;

e  Oblicza¢ na podstawie kart technologicznych
zapotrzebowanie na surowce w ciggu
produkcyjnym;

e  Ustawia¢ parametry procesu mieszania,
dozowac lub doprowadzac w sposdb ciggty lub
okresowy sktadniki do mieszalnika oraz
odpowietrzac (klarowac) kapiel lateksowg lub
inng emulsje;

e  Kontrolowa¢ parametry nanoszenia i zelowania
plastizoli PVC.

Z2 Przygotowywanie urzadzen do produkcji wyrobéw maczanych zgodnie z instrukcja

WIEDZA - zna i rozumie: UMIEJETNOSCI - potrafi:
e Normy dotyczgce rysunku technicznego e Przeprowadzac¢ ocene stanu technicznego
i schematow technologicznych; narzedzi (gtéwnie form), urzadzen i maszyn
e Budowe oraz zasady dziatania maszyn i urzadzen wykorzystywanych w procesach maczania;
stosowanych na linii do maczania; e  Postugiwad sie instrukcjami obstugi maszyn
e Urzadzenia komputerowe stosowane i urzadzen;
w procesach wytwarzania, sterowania i kontroli. | ¢  Przygotowywac do uruchomienia urzadzenia

zgodnie z wymaganiami procesu
technologicznego;
e  Programowac urzadzenia linii technologicznej;
e  Korzysta¢ z dokumentacji technicznej maszyn
i urzadzen.

10
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Z3 Konserwowanie i czyszczenie obstugiwanych urzadzen oraz ich elementéw zgodnie
z instrukcjg, zasadami BHP, przepisami przeciwpozarowymi i ochrong srodowiska

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

e Instrukcje stanowiskowe i instrukcje eksploatacji
urzadzen na linii do maczania;

e Instrukcje obstugi urzadzen;

e  Zasady eksploatacji urzadzen i maszyn
pracujacych na linii do maczania.

Konserwowac i czysci¢ powierzone mu
urzadzenia i formy;

Oceniac prawidtowos¢ dziatania podstawowych
elementéw maszyn;

Postugiwac sie narzedziami warsztatowymi;
Regulowac i w miare posiadanych uprawnien
wykonywaé podstawowe naprawy urzadzen, ich
elementdéw oraz uzywanych narzedzi;

Oceniac stan powierzchni formy.

Z4 Obstugiwanie urzadzen/linii do produkc;ji i kontroli jakosci wyrobéw maczanych

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

e  Zasady dziatania maszyn i urzgdzen
wykorzystywanych w technologii produkgcji
wyrobdéw maczanych;

e Technologie wytwarzania wyrobéw
z wykorzystaniem procesu maczania;

e  Czynnosci zwigzane z kontrolg jakosci wyrobodw;

e  Czynnosci zwigzane z obrébka wykonczeniowa
i zabezpieczaniem wyrobow maczanych.

e  Przepisy BHP i ppoz.;

e  Zagrozenia wynikajace z obstugi urzagdzen;

e  Procedury obowigzujgce na stanowisku
aparatowego produkcji wyrobdw maczanych.

Obstugiwac urzadzenia do formowania
wyrobdéw maczanych i ciggi technologiczne do
ich produkgji;

Kontrolowac i regulowac parametry proceséw
(maczania, suszenia, wulkanizacji, chtodzenia
itp.) na linii technologicznej;

Nadzorowac prawidtowos¢ dziatania urzadzen
na linii technologicznej do produkcji wyrobdow
maczanych;

Obrabiac recznie gume i tworzywa sztuczne
(okrawanie, odklejanie od form itp.) oraz
zabezpieczac je przed sklejaniem (np. poprzez
talkowanie/pudrowanie lub pokrywanie
lubrykantem);

Pakowac wyroby lub obstugiwac automatyczne
urzadzenia do pakowania wyrobdw.
Utrzymywac porzadek i czystos¢ na stanowisku
pracy;

Stosowac zasady ergonomicznej, bezpiecznej

i higienicznej pracy;

Dbac o bezpieczenstwo przeciwpozarowe;
Przestrzegac procedur i instrukcji
produkcyjnych.

25 Kontrolowanie urzadzen i maszyn do produk

cji oraz kontroli jakosci wyrobéw maczanych

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

e Instrukcje, opisy, tabele i wykresy dotyczace
charakterystyki urzadzen;

e Budowe i zasady eksploatacji urzadzen i maszyn
stosowanych w technologii produkcji i kontroli
jakosci wyrobéw maczanych.

Kontrolowaé kompletnosé¢ dokumentacji
prowadzonej produkgcji;

Kontrolowa¢ stan techniczny urzadzen i narzedzi;
Rozpoznawad i sygnalizowac nieprawidtowosci
W pracy urzadzen i maszyn;

Rozpoznawac wady wyrobow.
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26 Kontrolowanie prawidtowego przebiegu procesoéw technologicznych

WIEDZA - zna i rozumie: UMIEJETNOSCI — potrafi:

e  Zasady dziatania maszyn i urzgdzen stosowanych | ¢  Kontrolowac prawidtowos¢ procesdéw

w technologii (na linii produkcyjnej) wytwarzania produkcyjnych, z uwzglednieniem parametréw
wyrobdéw maczanych. technologicznych i wskazan aparatury
kontrolnej;

e Rozpoznawad i sygnalizowac¢ nieprawidtowosci
przebiegu procesu technologicznego.

27 Zabezpieczanie odbioru gotowych produktéw i pétproduktéw i zagospodarowanie
pozostatosci po procesie technologicznym

WIEDZA - zna i rozumie: UMIEJETNOSCI — potrafi:
e  Wymogi jakosciowe stawiane produktom e  Zabezpieczac ciggty odbidr produktéw;
i potproduktom; e  Sktadowac produkty i potprodukty;
e Zagadnienia zwigzane z recyklingiem gumy e Ewidencjonowac wyroby;
i tworzyw sztucznych. e  Odrzuca¢ wadliwe wyroby;
e Segregowac odpady technologiczne
i produkcyjne do recyklingu lub utylizacji.

3.3. Kompetencje spoteczne

Pracownik w zawodzie aparatowy produkcji wyrobéw maczanych powinien posiada¢ kompetencje
spoteczne niezbedne do prawidtowego i skutecznego wykonywania zadan zawodowych.

W szczegdlnosci pracownik jest gotéw do:

e Ponoszenia odpowiedzialnosci za przygotowywanie materiatdow, narzedzi, maszyn i urzadzen do
wykonywania zadan oraz za realizowanie procesdw technologicznych produkcji wyrobdow
maczanych.

e Dostosowywania zachowania do zmian w S$rodowisku pracy przedsiebiorstwa w obszarze
produkcji wyrobédw maczanych.

e Wykonywania pracy samodzielnej i podejmowania wspoétpracy w grupie podczas wykonywania
zadan zwigzanych z produkcjg wyrobéw maczanych.

e Podnoszenia wtasnych kompetencji zawodowych w zakresie produkcji wyrobdw maczanych.

e Oceniania i weryfikowania wykonywanych przez siebie prac zwigzanych z produkcjg wyrobéw
maczanych.

e Oceniania zagrozenia zdrowia oraz zycia i podejmowania dziatan adekwatnych do stopnia
zagrozenia podczas produkcji wyrobéw maczanych.

e Kierowania sie zasadami zgodnymi z etyka zawodowg i obowigzujgcymi przepisami w branzy
produkujgcej wyroby maczane.

3.4. Profil kompetencji kluczowych dla zawodu

Pracownik powinien mie¢ zdolnos$¢ wtasciwego wykonywania zadan zawodowych i predyspozycje do
rozwoju zawodowego. Dlatego wymaga sie od niego odpowiednich kompetencji kluczowych. Zostaty
one zilustrowane w formie profilu (rys. 1) ukazujgcego waznos¢ kompetencji kluczowych dla zawodu
aparatowy produkcji wyroboéw maczanych.
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Umiejetnosé¢ obstugi komputera i wykorzystania internetu

Umiejetnosci matematyczne

Umiejetnosé czytania ze zrozumieniem i pisania

Sprawno$¢ motoryczna

Planowanie i organizowanie pracy

Wywieranie wptywu/przywdédztwo

Komunikacja ustna

Wspotpraca w zespole

Rozwigzywanie probleméw

o
-
N
w
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wn

Rys. 1. Profil kompetencji kluczowych dla zawodu aparatowy produkcji wyrobéw maczanych

Uwaga:
Wykaz kompetencji kluczowych opracowano na podstawie wykazu stosowanego w Miedzynarodowym
Badaniu Kompetencji Oséb Dorostych - projekt PIAAC (OECD).

3.5. Powigzanie kompetencji zawodowych z opisami poziomoéw Polskiej Ramy Kwalifikacji
oraz Sektorowej Ramy Kwalifikacji

Kompetencje zawodowe pracownika w zawodzie aparatowy produkcji wyrobéw maczanych
nawigzujg do opiséw poziomow Polskiej Ramy Kwalifikacji.

Opis zawodu, zadan zawodowych i wymagan kompetencyjnych moze stanowi¢ materiat informacyjny
dla przygotowania (lub aktualizacji) opisow kwalifikacji wprowadzanych do Zintegrowanego Systemu
Kwalifikacji (ZSK). Wiecej informacji:

— Zintegrowany System Kwalifikacji: https://www.kwalifikacje.gov.pl

— Zintegrowany Rejestr Kwalifikacji: https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl

4. ODNIESIENIE DO SYTUACIJI ZAWODU NA RYNKU PRACY | MOZLIWOSCI
DOSKONALENIA ZAWODOWEGO

4.1. Mozliwosci podjecia pracy w zawodzie

Miejscem pracy aparatowego produkcji wyrobéw maczanych sg zaktady produkcyjne reprezentujgce
wiele branz. Wsréd przedsiebiorstw produkujgcych wyroby maczane na terenie Polski najczesciej
wystepujg mate i Srednie przedsiebiorstwa przetwarzajgce mieszanki lateksowe i inne emulsje oraz
plastizole PVC.

Aparatowy produkcji wyrobéw maczanych moze pracowaé w przedsiebiorstwach wytwarzajgcych

wyroby gumowe w tym m.in.:

— rekawice gumowe wielokrotnego uzytku (techniczne i ogrodnicze),

— jednorazowe rekawiczki lateksowe i gumowe (chirurgiczne, laboratoryjne, dla przemystu
spozywczego i gospodarstwa domowego),

— rekawice wyscietane z PVC,
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— balony,

— czepki kgpielowe,

— detki do pitek,

— powtoki na uchwytach narzedzi roboczych,
— ubrania ochronne.

Wedtug raportu PlasticsEurope (PEMRG) z 2017 r. w Europie w przemysle tworzyw sztucznych dziata
blisko 60 tys. przedsiebiorstw, w ktdrych zatrudnionych jest ponad 1,5 mIn pracownikdéw.

W Polsce istnieje (2018 r.) zapotrzebowanie na operatorow maszyn i urzadzen do przetwodrstwa
tworzyw sztucznych, operatorow urzadzen do formowania wyrobdw z tworzyw sztucznych,
operatorow urzadzen przemystu chemicznego, aparatowych procesdéw chemicznych i produkcji
chemikaliéw, operatorow urzadzen do wulkanizacji, odlewnikéw wyrobéw 2z materiatéw
polimerowych, czyli specjalistow, ktérzy wykonujg zawody pokrewne. Zatrudnienie w przemysle
tworzyw sztucznych systematycznie rosnie.

WAZNE:
Zachecamy do sprawdzenia dostepnych ofert pracy w Centralnej Bazie Ofert Pracy:
http://oferty.praca.gov.pl

Natomiast aktualizacje informacji o mozliwosciach zatrudnienia w zawodzie, przyszte zapotrzebowanie na
dany zawdd na rynku pracy oraz dodatkowe informacje mozna uzyskaé, korzystajac z polecanych Zrédet
danych.

Polecane zZrédta danych [dostep: 31.10.2018]:

Ranking (monitoring) zawodéw deficytowych i nadwyzkowych:
http://mz.praca.gov.pl
https://www.gov.pl/web/rodzina/zawody-deficytowe-zrownowazone-i-nadwyzkowe

Barometr zawodow: https://barometrzawodow.pl

Wojewddzkie obserwatoria rynku pracy:

Mazowieckie — http://obserwatorium.mazowsze.pl

Matopolskie — https://www.obserwatorium.malopolska.pl

Lubelskie — http://lorp.wup.lublin.pl

Regionalne Obserwatorium Rynku Pracy w todzi — http://obserwatorium.wup.lodz.pl
Pomorskie — http://www.porp.pl

Opolskie — http://www.obserwatorium.opole.pl

Wielkopolskie — http://www.obserwatorium.wup.poznan.pl

Zachodniopomorskie — https://www.wup.pl/pl/dla-instytucji/zachodniopomorskie-obserwatorium-rynku-
pracya

Podlaskie — http://www.obserwatorium.up.podlasie.pl

Zielona Linia. Centrum Informacyjne Stuzb Zatrudnienia:
http://zielonalinia.gov.pl

Portal Prognozowanie Zatrudnienia:
WWW.prognozowaniezatrudnienia.pl

Portal EU Skills Panorama:
http://skillspanorama.cedefop.europa.eu/en

Europejski portal mobilnosci zawodowej EURES:
https://eures.praca.gov.pl
https://ec.europa.eu/eures/public/pl/homepage
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4.2. Instytucje oferujace ksztatcenie, szkolenie i/lub potwierdzanie kompetencji w ramach
zawodu

Ksztafcenie

Obecnie (2018 r.) w ramach systemu ksztatcenia zawodowego w Polsce nie przygotowuje sie
kandydatéw do pracy w zawodzie aparatowy produkcji wyrobéw maczanych.

Kompetencje przydatne do wykonywania zawodu aparatowy produkcji wyrobéw maczanych mozna

uzyskac¢ podejmujac:

— ksztatcenie w branzowej szkole | stopnia w pokrewnym zawodzie szkolnym operator maszyn
i urzadzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych, lub

— szkolenie w ramach kwalifikacyjnego kursu zawodowego w zakresie kwalifikacji MG.05 Obstuga
maszyn i urzadzen do przetwérstwa tworzyw sztucznych, w pokrewnym zawodzie szkolnym
operator maszyn i urzadzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych.

Ksztatcenie w zakresie kwalifikacyjnego kursu zawodowego (dla dorostych) mogg prowadzic:

— publiczne szkoty prowadzace ksztatcenie zawodowe,

— niepubliczne szkoty posiadajgce uprawnienia szkét publicznych, prowadzace ksztatcenie
zawodowe,

— publiczne i niepubliczne placéwki ksztatcenia ustawicznego, placowki ksztatcenia praktycznego,
osrodki doksztatcania i doskonalenia zawodowego,

— instytucje rynku pracy prowadzace dziatalnosé edukacyjno-szkoleniowg,

— podmioty prowadzgce dziatalnos¢ oswiatowq na podstawie ustawy Prawo przedsiebiorcow.

Kwalifikacje wyodrebniong w zawodzie pokrewnym operator maszyn i urzadzen do przetwdrstwa
tworzyw sztucznych potwierdzajg (réwniez w trybie eksternistycznym) Okregowe Komisje
Egzaminacyjne.

Alternatywng formga ksztatcenia w zawodzie aparatowy produkcji wyrobow maczanych jest
ksztatcenie rzemieslnicze (z udziatem pracodawcow rzemieslnikéw), ktére umozliwia nabycie tytutu
czeladnika, a nastepnie mistrza w zawodzie pokrewnym operator maszyn i urzadzen do przetwoérstwa
tworzyw sztucznych. Kompetencje w tym zawodzie potwierdzajg Izby Rzemieslnicze.

Szkolenie

Szkolenia sg zazwyczaj organizowane w przedsiebiorstwie na wtasne potrzeby (dla kandydatéw do
pracy oraz pracownikéow) — obecnie jest to podstawowa forma przyuczenia do zawodu aparatowy
produkcji wyrobéw maczanych.

Szkolenia mogg by¢ organizowane rowniez przez:

— producentéw urzadzen do produkcji wyrobdw maczanych,
— organizacje branzowe,

— branzowe instytuty naukowe,

— wyspecjalizowane firmy, osrodki szkoleniowe,

— instytuty naukowo-badacze czy jednostki naukowe.

Przyktadowo tematyka szkolern moze dotyczy¢:

— uzytkowania okreslonego typu maszyn i urzadzen stosowanych w firmie do produkcji wyrobéw
maczanych,

— obchodzenia sie z substancjami niebezpiecznymi.

Organizatorzy tych szkolen poswiadczajg uzyskane przez uczestnikow kompetencje stosownymi
certyfikatami/zaswiadczeniami.
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WAZNE:

Wiecej informacji o instytucjach oferujgcych ksztatcenie, szkolenie i/lub walidacje kompetencji w ramach
zawodu mozna uzyskaé, korzystajac z polecanych zrédet danych.

Polecane Zrédta danych [dostep: 31.10.2018]:

Szkolnictwo wyzsze:
www.wybierzstudia.nauka.gov.pl

Szkolnictwo zawodowe:
https://www.ore.edu.pl/category/ksztalcenie-zawodowe-i-ustawiczne
http://doradztwo.ore.edu.pl/wybieram-zawod

https://zrp.pl

Szkolenia zawodowe:

Rejestr Instytucji Szkoleniowych — http://www.stor.praca.gov.pl/portal/#/ris
Baza Ustug Rozwojowych — https://uslugirozwojowe.parp.gov.pl

Inne Zrédta danych:

Zintegrowany Rejestr Kwalifikacji — https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl

Bilans Kapitatu Ludzkiego — https://bkl.parp.gov.pl

Fundacja Rozwoju Systemu Edukacji — http://www.frse.org.pl, http://europass.org.pl
Learning Opportunities and Qualifications in Europe — https://ec.europa.eu/ploteus

4.3. Zarobki os6b wykonujacych dany zawéd/dang grupe zawodow

Obecnie (2018 r.) wynagrodzenie oséb pracujacych w zawodzie aparatowy produkcji wyrobow
maczanych jest zréznicowane imiesci sie z reguty w przedziale od 2550 zt do 3850 zt brutto
miesiecznie w przeliczeniu na jeden etat. Przecietne wynagrodzenie osoby pracujacej w tym
zawodzie wynosi okofo 3500 zt brutto miesiecznie.

Poziom wynagrodzenia uzalezniony jest m.in. od:

— oferowanej stawki podstawowe;j i stawki akordowej za ilo$¢ i jakos¢ wykonanej produkcji,

— stazu pracy (przecietne wynagrodzenie operatoréw z 10-letnim doswiadczeniem wynosi ok.
3650 zt brutto miesiecznie, natomiast poczatkujgcych pracownikéw ok. 2700 zt brutto
miesiecznie),

— wielkosci firmy (duze firmy zazwyczaj oferujg wyzsze wynagrodzenia i bogaty pakiet swiadczen
pozaptacowych),

— lokalizacji firmy (w duzych aglomeracjach zarobki czesto sg wieksze).

WAZNE:
Zarobki os6b wykonujgcych dany zawdéd/grupe zawodéw s3 orientacyjne i moga szybko straci¢ aktualnosé.
Dlatego na biezgco nalezy sprawdzad, jakie zarobki oferuje rynek pracy, korzystajgc z polecanych zrédet
danych.

Polecane zZrédta danych [dostep: 31.10.2018]:
Wynagrodzenie w Polsce wedtug danych GUS:
http://stat.gov.pl/obszary-tematyczne/rynek-pracy/pracujacy-zatrudnieni-wynagrodzenia-koszty-pracy

Przyktadowe portale informujgce o zarobkach:
https://wynagrodzenia.pl/gus
https://wynagrodzenia.pl/kategoria/zarobki-na-stanowiskach-i-szczeblach
https://sedlak.pl/raporty-placowe

https://zarobki.pracuj.pl
https://www.forbes.pl/ogolnopolskie-badanie-wynagrodzen
https://www.kariera.pl/wynagrodzenia

4.4. Mozliwosci zatrudnienia oséb niepetnosprawnych w zawodzie

W zawodzie aparatowy produkcji wyrobéw maczanych mozliwe jest zatrudnienie o0sdéb
z niepetnosprawnosciami.
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Warunkiem niezbednym do zatrudnienia oséb z niepetnosprawnosciami w tym zawodzie jest

identyfikacja indywidualnych barier i dostosowanie technicznych iorganizacyjnych warunkéw

srodowiska oraz stanowiska pracy do potrzeb zatrudnienia osdb:

— z dysfunkcjg narzadu stuchu (03-L), po konsultacji laryngologicznej i pod warunkiem, ze hatas
W miejscu pracy nie bedzie pogtebiat dysfunkcji,

— z niewielkg dysfunkcjg konczyn dolnych (05-R), wymagane jest wowczas dostosowanie zadan
zawodowych do mozliwosci pracownika.

WAZNE:
Decyzja o zatrudnieniu osoby z jakimkolwiek rodzajem niepetnosprawnosci moze by¢ podjeta wytgcznie
po indywidualnej konsultacji z lekarzem medycyny pracy.

5. ODNIESIENIE DO EUROPEJSKIEJ KLASYFIKACII
UMIEJETNOSCI/KOMPETENCII, KWALIFIKACJI | ZAWODOW (ESCO)

Europejska  klasyfikacja  umiejetnosci/kompetencji, kwalifikacji i zawoddw  (European
Skills/Competences, Qualifications and Occupations — ESCO) jest narzedziem tgczagcym rynek edukacji
z rynkiem pracy. ESCO jest czescig strategii ,Europa 2020”. W klasyfikacji okreslono i uszeregowano
umiejetnosci, kompetencje, kwalifikacje i zawody istotne dla unijnego rynku pracy oraz ksztatcenia
i szkolenia. Tworzenie europejskiego rynku pracy, a w przysztosci wspdlnego obszaru ksztatcenia
ustawicznego wymaga, aby zdobywane przez jednostki umiejetnosci oraz kwalifikacje byty zrozumiate
oraz fatwo poréwnywalne miedzy krajami, a takze — by promowaty mobilnos¢ wsréd pracownikéw.

Obecnie (2018 r.) klasyfikacja ESCO jest dostepna w 27 jezykach (w 24 jezykach UE, islandzkim,
norweskim i arabskim) za posrednictwem platformy ESCO:
https://ec.europa.eu/esco/portal/home

Klasyfikacja ESCO zostata oparta na trzech filarach i pokazuje w sposdb systematyczny relacje miedzy
nimi:

e Zawody: https://ec.europa.eu/esco/portal/occupation

e Umiejetnosci/Kompetencje: https://ec.europa.eu/esco/portal/skill

o Kwalifikacje: https://ec.europa.eu/esco/portal/qualification

6. ZRODLA DODATKOWYCH INFORMACIJI O ZAWODZIE

Podstawowe regulacje prawne:
Stan prawny na dzie: 31.10.2018 r.

e Ustawa z dnia 14 grudnia 2016 r. — Prawo o$wiatowe (t.j. Dz. U. 2 2018 r. poz. 996, z péin. zm.).

e Ustawa z dnia 22 grudnia 2015 r. o Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji (t.j. Dz. U. z 2018 r. poz.
2153, z pdin. zm.).

e Ustawa z dnia 20 kwietnia 2004 r. o promocji zatrudnienia i instytucjach rynku pracy (t.j. Dz. U.
22018 r. poz. 1265, z pdzn. zm.).

e Rozporzadzenie Ministra Rodziny, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 12 czerwca 2018 r. w sprawie
najwyzszych dopuszczalnych stezen i natezen czynnikdéw szkodliwych dla zdrowia w Srodowisku
pracy (Dz. U. poz. 1286).

e Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 18 sierpnia 2017 r. w sprawie szczegétowych
warunkéw i sposobu przeprowadzania egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie
(Dz. U. poz. 1663).

e Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 31 marca 2017 r. w sprawie podstawy
programowej ksztatcenia w zawodach (Dz. U. poz. 860, z pézn. zm.).
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Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 marca 2017 r. w sprawie klasyfikacji
zawodow szkolnictwa zawodowego (Dz. U. poz. 622, z pdin. zm.).

Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 kwietnia 2016 r. w sprawie charakterystyk
drugiego stopnia Polskiej Ramy Kwalifikacji typowych dla kwalifikacji o charakterze zawodowym —
poziomy 1-8 (Dz. U. poz. 537).

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 7 sierpnia 2014 r. w sprawie klasyfikacji
zawodow i specjalnosci na potrzeby rynku pracy oraz zakresu jej stosowania (t.j. Dz. U.
22018 r. poz. 227).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 7 czerwca 2002 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy przy przetwérstwie tworzyw sztucznych (Dz. U. Nr 81, poz. 735).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 15 paZzdziernika 2001 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy przy produkcji wyrobéw gumowych (Dz. U. Nr 131, poz. 1462, z pdzn. zm.).

Literatura branzowa:

Aparatowy produkcji wyrobéw maczanych — Ocena Ryzyka Zawodowego metodg PHA (gotowa
wzorcowa dokumentacja dla tego stanowiska). alleBHP, Nowa Sél 2017.

Exner S.: Produkcja wyrobow lateksowych metodg maczania. Panstwowe Wydawnictwa
Techniczne, Warszawa 1956.

Florjanczyk Z., Penczek S. (red.): Chemia polimeréw. Oficyna Wyd. Politechniki Warszawskiej,
Warszawa 1998.

Gaczynski R. (red.): Guma, poradnik inzyniera i technika. WNT, Warszawa 1981.

Obtéj-Muzaj M., Swierz-Matysia B., Szabtowska B.: Polichlorek winylu. WNT, Warszawa 1997.
Saechtling H.-J.: Tworzywa sztuczne. Poradnik. WNT, Warszawa 2000.

White J.R., De S.K. (red.): Poradnik technologa gumy. Instytut Przemystu Gumowego ,STOMIL”,
Piastow 2003.

Zasoby internetowe [dostep: 31.10.2018]:

Baza danych standardéw kwalifikacji/kompetencji zawodowych i modutowych programéw
szkolen: ftp://kwalifikacje.praca.gov.pl

Informator o egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie operator maszyn i urzadzen do
przetwdrstwa tworzyw sztucznych 814209:

https://cke.gov.pl/images/ EGZAMIN_ZAWODOWY/informatory/formula_2017/814209.pdf
Kauczuk — surowiec, ktéry zmienit Swiat:
http://www.surowce-naturalne.pl/strona/kauczuk-%E2%80%93-surowiec-ktory-zmienil-swiat
Kowalski M., Kowalski M.L.: Alergia na lateks. Alergia Astma Immunologia 1997, 2(2), 78-86:
http://www.mediton.nazwa.pl/library/aai_volume-2_issue-2_article-252.pdf

Metody zastosowania kauczuku naturalnego:
https://www.uslugowy.com.pl/handel-i-przemysl/metody-zastosowania-kauczuku-naturalnego
Nanoszenie zanurzeniowe:
http://www.tworzywa.pwr.wroc.pl/pl/dydaktyka/nanoszenie-zanurzeniowe

Portal Asystent BHP: https://asystentbhp.pl

Powlekanie czesci elementdw maszyn: http://www.bslindustrie.cz/pl/plastic-coating-parts.html
Produkcja rekawic gumowych: http://www.youtube.com/watch?v=F_EABYGLpOS8

Produkcja rekawic z PVC: http://www.youtube.com/watch?v=-EzE33tUmz4

Projekt Zintegrowany System Kwalifikacji: http://kwalifikacje.edu.pl

Rzymski W., Kauczuk naturalny i wybrane produkty jego chemicznej modyfikacji — zarys
historyczny, Polimery 2012, 47, 310-315: en.www.ichp.pl/attach.php?id=2247

Stéw kilka o lateksie naturalnym i otrzymywanym z niego kauczuku:
http://repozytorium.p.lodz.pl/bitstream/handle/11652/1527/Slow_kilka_lateksie_naturalnym_Z
ygo_Kurczewski_Prochon_2016.pdf?sequence=1
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Standardy orzecznictwa lekarskiego ZUS: http://www.zus.pl/lekarze/publikacje/standardy-
orzecznictwa-lekarskiego-zus

Urzadzenia w technologii maczania: https://www.youtube.com/watch?v=NrJzylALdWw

Wykaz standardow egzaminacyjnych w rzemiosle: https://zrp.pl/dzialalnosc-zrp/oswiata-
zawodowa/egzaminy/standardy-egzaminacyjne/wykaz-standardow-egzaminacyjnych
Wyszukiwarka opisow zawodow: http://psz.praca.gov.pl/rynek-pracy/bazy-danych/klasyfikacja-
zawodow-i-specjalnosci/wyszukiwarka-opisow-zawodow

7. SLOWNIK POJEC

7.1. Definicje powigzane z opisem informacji o zawodzie (zawodoznawcze)

Nazwa pojecia

Definicja pojecia

Awans zawodowy

Wyrdznia sie dwa podstawowe rodzaje awansu — pionowy oraz poziomy. Awans pionowy
oznacza zmiane stanowiska na wyzsze w hierarchii przedsiebiorstwa/organizacji oraz przyznanie
wyzszego wynagrodzenia i poszerzenie uprawnien, np. awans polegajgcy na osiggnieciu
wyzszego stopnia wymagan formalnych w policji, w wojsku, mianowanie na wyzszy stopien —
awans nauczycielski. Awans poziomy oznacza zmiane stanowiska niepociggajgcg za sobg zmiany
pozycji pracownika w hierarchii firmy, np. objecie dodatkowego stanowiska przez pracownika,
powierzenie nowych zadan, rozszerzenie uprawnien i zakresu podejmowanych decyzji.

Czynnosci
zawodowe

S3 to dziatania podejmowane w ramach zadania zawodowego i dajace efekt w postaci realizacji
celu przewidzianego w zadaniu zawodowym.

Edukacja formalna

Ksztatcenie realizowane przez publiczne i niepubliczne szkoty oraz inne podmioty systemu
oswiaty, uczelnie oraz inne podmioty systemu szkolnictwa wyzszego w ramach programéw, ktére
prowadzg do uzyskania kwalifikacji petnych oraz kwalifikacji nadawanych po ukorczeniu studiéw
podyplomowych (zgodnie z ustawg Prawo o szkolnictwie wyzszym) albo kwalifikacje w zawodzie
(zgodnie z przepisami o$wiatowymi).

Edukacja
pozaformalna

Ksztatcenie i szkolenie realizowane w ramach programéw, ktére nie prowadzg do uzyskania
kwalifikacji petnych lub kwalifikacji wtasciwych dla edukacji formalne;j.

Efekty uczenia sie

Wiedza, umiejetnosci oraz kompetencje spoteczne nabyte w procesie uczenia sie (w ramach
edukacji formalnej, edukacji pozaformalnej lub poprzez uczenie sie nieformalne).

Europejskie Ramy
Kwalifikacji (ERK)

Przyjeta w Unii Europejskiej struktura i opis poziomdw kwalifikacji umozliwiajgca poréwnanie
kwalifikacji uzyskiwanych w réznych panstwach. W ERK wyrdzniono 8 poziomoéw kwalifikacji
opisywanych za pomocg efektow uczenia sie (wiedza, umiejetnosci i kompetencje). ERK stanowi
uktad odniesienia do krajowych ram kwalifikacji, w tym do PRK.

Kody
niepetnosprawnosci

Sg symbolami rodzaju schorzenia, ktére ma decydujgcy wptyw na to, do jakich prac osoba
niepetnosprawna moze by¢ kierowana, a do jakich nie powinna ze wzgledu na jej zdrowie
i skutecznos¢ pracy na danym stanowisku. Podstawowe kody niepetnosprawnosci:

01-U uposledzenie umystowe,

02-P choroby psychiczne,

03-L zaburzenia gtosu, mowy i choroby stuchu,

04-0 choroby narzadu wzroku,

05-R uposledzenie narzadu ruchu,

06-E epilepsja,

07-S choroby uktadu oddechowego i krazenia,

08-T choroby uktadu pokarmowego,

09-M choroby uktadu moczowo-ptciowego,

10-N choroby neurologiczne,

11-l inne, w tym schorzenia: endokrynologiczne, metaboliczne, zaburzenia enzymatyczne, choroby
zakazne i odzwierzece, zeszpecenia, choroby uktadu krwiotwdrczego,

12-C catosciowe zaburzenia rozwojowe.

Kompetencje
spoteczne

Jest to rozwinieta w toku uczenia sie zdolno$¢ ksztattowania wtasnego rozwoju oraz
autonomicznego i odpowiedzialnego uczestniczenia w Zzyciu zawodowym i spotecznym,
z uwzglednieniem etycznego kontekstu wtasnego postepowania.
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Kompetencje
kluczowe

S3 to kompetencje (potaczenie wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych) integracji
spotecznej izatrudnienia potrzebne w zyciu zawodowym i pozazawodowym oraz do bycia
aktywnym obywatelem. Na potrzeby opracowania informacji o zawodach wyrdzniono
9 kompetencji, ktére zostaty wybrane i pogrupowane ze zbioru 15 kompetencji kluczowych
wyodrebnionych w Miedzynarodowym Badaniu Kompetencji Osdb Dorostych - Projekt PIAAC
prowadzonym cyklicznie przez OECD.

Kompetencja
zawodowa

Jest to uktad wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych niezbednych do wykonywania,
w ramach wydzielonego zakresu pracy w zawodzie zestawu zadan zawodowych. Posiadanie jednej
lub kilku kompetencji zawodowych powinno umozliwi¢ zatrudnienie na co najmniej jednym
stanowisku pracy w zawodzie.

Kwalifikacja

Oznacza zestaw efektdw uczenia sie w zakresie wiedzy, umiejetnosci oraz kompetencji spotecznych
nabytych w edukacji formalnej, edukacji pozaformalnej lub poprzez uczenie sie nieformalne,
zgodnych z ustalonymi dla danej kwalifikacji wymaganiami, ktérych osiggniecie zostato
sprawdzone w procesie walidacji oraz formalnie potwierdzone przez uprawniony podmiot
certyfikujgcy. W Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji wyodrebniono 4 rodzaje kwalifikacji: petne,
czastkowe, rynkowe i uregulowane.

Polska Rama

Kwalifikacji (PRK)

Opis o$miu wyodrebnionych w Polsce poziomdéw kwalifikacji odpowiadajgcych odpowiednim
poziomom Europejskich Ram Kwalifikacji sformutowany za pomocg ogdélnych charakterystyk
efektow uczenia sie dla kwalifikacji na poszczegdinych poziomach ujetych w kategoriach wiedzy,
umiejetnosci i kompetencji spotecznych.

Potwierdzanie
kompetencji

Jest to proces polegajacy na sprawdzeniu, czy kompetencje wymagane dla danej kwalifikacji
zostaty osiggniete. Terminy o podobnym znaczeniu: ,walidacja”, ,egzaminowanie”. Proces ten
prowadzi do certyfikacji — wydania przez upowazniong instytucje ,dyplomu”, ,$wiadectwa”,
certyfikatu”.

Sektorowa Rama
Kwalifikacji (SRK)

Opis poziomow kwalifikacji funkcjonujacych w danym sektorze lub branzy; poziomy Sektorowych
Ram Kwalifikacji odpowiadajg odpowiednim poziomom Polskiej Ramy Kwalifikacji.

Sprawnosci

sensomotoryczne

S3 to sprawnosci zwigzane z funkcjonowaniem narzaddéw zmystéw (wzroku, stuchu, smaku,
powonienia, dotyku) oraz narzadu ruchu (sprawnos¢ rgk, precyzja ruchéw rak, sprawnosé¢ nog,
koordynacja wzrokowo-ruchowa itp.).

Stanowisko pracy

Jest to miejsce pracy w strukturze organizacyjnej, np. przedsiebiorstwa, instytucji, organizacji,
w ramach ktérego pracownik wykonuje zadania zawodowe stale lub okresowo. Do prawidtowego
wykonywania zadan na danym stanowisku pracy konieczne jest posiadanie wiedzy, umiejetnosci
oraz kompetencji spotecznych wtasciwych dla kompetencji zawodowych wyodrebnionych
w zawodzie.

Tytut zawodowy

Jest przyznawany osobie, ktéra udowodnita, ze posiada okreslony zaséb wiedzy i umiejetnosci
potrzebny do wykonywania danego zawodu. W niektérych grupach zawodowych (technicy,
lekarze, rzemieslnicy) istniejg ustawowo zadekretowane nazwy i hierarchie tych tytutéw, podczas
gdy winnych nie ma takich systemow. Przyktadowo tytuty zawodowe uzyskiwane w szkotach
i placowkach oswiaty to: robotnik wykwalifikowany i technik, w rzemiosle: uczen, czeladnik, mistrz,
w kulturze fizycznej: trener, instruktor, menedzer sportu.

Umiejetnosci

Jest to przyswojona w procesie uczenia sie zdolnos¢ do wykonywania zadan i rozwigzywania
problemoéw wtasciwych dla dziedziny uczenia sie lub dziatalnosci zawodowe;.

Uprawnienia

Oznaczaja posiadanie prawa do wykonywania czynnosci zawodowych (zawodu), do ktérych dostep

zawodowe jest ograniczony poprzez przepisy prawne przewidujgce koniecznos¢ posiadania odpowiedniego
wyksztatcenia, spetnienia wymagan kwalifikacyjnych lub innych dodatkowych wymagan.

Uczenie sie Uzyskiwanie efektéw uczenia sie poprzez réznego rodzaju aktywnos$¢ poza edukacja formalng

nieformalne i edukacjg pozaformalng, w tym poprzez samouczenie sie i doswiadczenie uzyskane w pracy.

Walidacja Oznacza sprawdzenie czy osoba ubiegajaca sie o nadanie okreslonej kwalifikacji, niezaleznie od
sposobu uczenia sie (edukacja formalna, pozaformalna i uczenie sie nieformalne) tej osoby,
osiggneta wyodrebniong czes¢ lub catos¢ efektéw uczenia sie wymaganych dla tej kwalifikacji.

Wiedza Jest to zbidr opiséw obiektéw i faktow, zasad, teorii oraz praktyk przyswojonych w procesie

uczenia sie, odnoszacych sie do dziedziny uczenia sie lub dziatalnosci zawodowe;.

Wyksztatcenie

Oznacza rezultat procesu ksztatcenia w zakresie ogdlnym i specjalistycznym charakteryzowany na

podstawie:

— poziomu wyksztatcenia odpowiadajgcego poziomowi ukoriczonej szkoty (np. wyksztatcenie:
podstawowe, gimnazjalne, ponadpodstawowe, ponadgimnazjalne, czeladnicze, policealne,
wyzsze (pierwszy, drugi i trzeci stopien),

— profilu wyksztatcenia (ukoriczonej szkoty) lub dziedziny wyksztatcenia (kierunek lub kierunek
i specjalnos¢ ukonczonej szkoty wyzszej lub wyzszej szkoty zawodowej).
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Zadanie zawodowe

Jest to logiczny wycinek lub etap pracy w ramach zawodu o wyrazZnie okreslonym poczatku i koricu
wykonywany na stanowisku pracy. Na zadanie zawodowe sktada sie uktad czynnosci zawodowych
powigzanych jednym celem, konczacy sie okreslonym wytworem, ustugg lub istotng decyzja.
W wyniku podziatu pracy kazdy zawdd rézni sie wykonywanymi zadaniami, na ktére sktadajg sie
czynnosci zawodowe.

Zawod

Jest to zbiér zadan zawodowych wyodrebnionych w wyniku spotecznego podziatu pracy,
wykonywanych przez poszczegdlne osoby i wymagajacych odpowiednich kwalifikacji i kompetencji
(wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych), zdobytych w wyniku ksztatcenia lub praktyki.
Wykonywanie zawodu stanowi zrédfo utrzymania.

Zintegrowany
System Kwalifikacji
(2SK)

Wyodrebniona cze$¢ Krajowego Systemu Kwalifikacji, w ktérej obowigzujg okreslone w ustawie
standardy opisywania kwalifikacji oraz przypisywania poziomu Polskiej Ramy Kwalifikacji do
kwalifikacji, zasady wiaczania kwalifikacji do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji i ich
ewidencjonowania w Zintegrowanym Rejestrze Kwalifikacji (ZRK), a takze zasady i standardy
certyfikowania kwalifikacji oraz zapewniania jakosci nadawania kwalifikacji.
Informacje o ZSK s3 dostepne pod adresem: https://www.kwalifikacje.gov.pl

Zintegrowany
Rejestr Kwalifikacji
(ZRK)

Rejestr publiczny prowadzony w systemie teleinformatycznym ewidencjonujacy kwalifikacje
wigczone do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji. Informacje o ZRK sg dostepne pod adresem:
https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl

7.2. Definicje zwigzane z wykonywaniem zawodu (branzowe)

Lp. Nazwa pojecia Definicja Zrédto

1 Antyadhezyjny Stowo pochodzace z taciny adhaesio — przyleganie. https://encyklopedia.pwn.pl/sz
taczenie sie ze sobg powierzchniowych warstw ciat | ukaj/adhezja.html
fizycznych lub faz (statych lub ciektych). [dostep: 31.10.2018]
Antyadhezyjny nalezy rozumie¢ jako
przeciwdziatajgcy adhezji.

2 Ekstrakcja Wyodrebnianie sktadnika lub sktadnikéw mieszanin | https://encyklopedia.pwn.pl/sz
metodg dyfuzji do cieczy lepiej rozpuszczajgcych ukaj/ekstrakcja.html
odpowiadajgce im zwigzki chemiczne. Pojecie [dostep: 31.10.2018]
ekstrakcji odnosi sie najczesciej do procesow
prowadzonych w uktadach ciecz — ciecz, w obszarze
ograniczonej mieszalnosci.

3 Emulsja Uktad ztozony z dwdch wzajemnie Encyklopedia techniki. Chemia.
nierozpuszczalnych cieczy, z ktorych jedna jest WNT, Warszawa 1972
rozproszona w drugiej w postaci matych kropelek.

4 Flokowanie Technologia polegajgca na nanoszeniu metody Definicja opracowana przez
elektrostatyczng strzyzy tekstylnej (wtékno zespot ekspercki na podstawie:
sztuczne pociete na kawatki, zwykle o dtugosci http://www.flokfw.pl/pl/flok.h
0,3-0,5 mm, tzw. flok) na réznego rodzaju tml
powierzchnie. [dostep: 31.10.2018]

5 Guma Napetniona mieszanka kauczukowa, usieciowana Gaczynski R. (red.): Guma,

w procesie wulkanizacji. W przemysle terminem poradnik inzyniera i technika.
,8uma” obejmuje sie czasami w uproszczeniu WNT, Warszawa 1981
wszystkie rodzaje statych elastomerdéw.

6 Kapiel Mieszanina, najczesciej wodna, srodka Definicja opracowana przez

koagulacyjna wywotujacego koagulacje roztworu koloidalnego zespot ekspercki na podstawie:
(kgpieli lateksowej lub innej emulsji). Kapieli https://encyklopedia.pwn.pl/h
koagulacyjnej poddaje sie powierzchnie formy, aslo/koagulacja;4011312.html
ktora po wysuszeniu jest ,maczana”, czyli [dostep: 31.10.2018]
zanurzana w kapieli lateksowej lub innej emulsji.
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elastomerdw, przez utworzenie poprzecznych
mostkow, potgczen, pomiedzy poszczegdlnymi
tancuchami polimerowymi. Pojecie szersze od
wulkanizacji.

7 Kapiel Mieszanina lateksu, siarki, przyspieszacza Definicja opracowana przez

lateksowa i przeciwutleniacza, sporzagdzana za pomocg zespot ekspercki na podstawie:
mieszalnika. Ceramiczna (takze szklana) lub https://encyklopedia.pwn.pl/sz
metalowa forma do produkcji wyrobow ukaj/lateks.html
cienkosciennych zanurzana jest w kapieli [dostep: 31.10.2018]
lateksowej.

8 Koagulacja Proces polegajacy na taczeniu sie czastek fazy https://encyklopedia.pwn.pl/h
rozproszonej koloidu w wieksze agregaty tworzgce aslo/koagulacja;4011312.html
faze ciggta o nieregularnej strukturze. Istnieje [dostep: 31.10.2018]
koagulacja odwracalna i nieodwracalna, a takze
spontaniczna i wymuszona. W wyniku koagulacji
moze nastepowac zjawisko zelowania, tworzenia
sie past i materiatow statych lub sedymentaciji.

9 Lateks Koloidalny roztwér kauczuku naturalnego (lateks https://encyklopedia.pwn.pl/sz
naturalny) lub syntetycznego (lateks syntetyczny) ukaj/lateks.html
w odpowiednim rozpuszczalniku, najczesciej [dostep: 31.10.2018]

w wodzie. W nomenklaturze przemystu
chemicznego termin , lateks” oznacza wszelkie
emulsje polimeréow, w tym kauczukow
syntetycznych.

10 | Lubrykant Substancja nawilzajgca, moze by¢ nanoszona na https://sjp.pwn.pl/szukaj/lubry
prezerwatywy. kant.html

[dostep: 31.10.2018]

11 | Mieszalnik Zbiornik wyposazony w system dozowania, Definicja opracowana przez
mieszadto wolnoobrotowe, system kontroli zespot ekspercki na podstawie:
temperatury i uktad roztadunku, w ktérym odbywa https://encyklopedia.pwn.pl/sz
sie proces sporzadzania kapieli lateksowej. ukaj/mieszalnik.html

[dostep: 31.10.2018]

12 | Najwyisze Wartosc¢ srednia wazona stezenia lub natezenia http://prawo.sejm.gov.pl/isap.
dopuszczalne stezenie czynnika szkodliwego dla zdrowia w srodowisku nsf/DocDetails.xsp?id=WDU20
(NDS) pracy, ktérego oddziatywanie na pracownika 180001286

w ciggu 8-godzinnego dobowego i przecietnego [dostep: 31.10.2018]
tygodniowego wymiaru czasu pracy, przez jego

okres aktywnosci zawodowej, nie powinno

spowodowac ujemnych zmian w jego stanie

zdrowia oraz w stanie zdrowia jego przysztych

pokolen.

13 | Plastizol Pasty polichlorowinylowe, zawierajgce PVC, http://www.tworzywa.pwr.wro
plastyfikatory, pigmenty i stabilizatory. c.pl/pl/dydaktyka/nanoszenie-

zanurzeniowe
[dostep: 31.10.2018]

14 | Polichlorek Polichlorek winylu. Polimer syntetyczny nalezacy Atkins P., Jones L.: Chemia
winylu (PVC) do grupy polimeréw winylowych, otrzymywany ogdlna. Czasteczki, materia,

w procesie polimeryzacji chlorku winylu. reakcje. Wydawnictwo
Naukowe PWN, Warszawa
2004

15 | Promiennik Techniczne zrédto promieniowania wysytajace Definicja opracowana przez
promieniowanie podczerwone, stosowane jako zespot ekspercki na podstawie:
zrédto ciepta. https://encyklopedia.pwn.pl/sz

ukaj/promiennik.html
[dostep: 31.10.2018]
16 | Sieciowanie Modyfikacja polimeréw, w tym réwniez Definicja opracowana przez

zespot ekspercki na podstawie:
https://encyklopedia.pwn.pl/sz
ukaj/sieciowanie.html

[dostep: 31.10.2018]
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17 | Talkowanie/ Potocznie, nanoszenie na powierzchnie gotowych Definicja opracowana przez
pudrowanie wyrobdw (najczesciej z roztworu wodnego) zespot ekspercki na podstawie:
warstwy antyadhezyjnej talku lub skrobi https://encyklopedia.pwn.pl/sz
(w postaci maki kukurydzianej lub ziemniaczanej). ukaj/talkowanie.html
[dostep: 31.10.2018]
18 | Tworzywa sztuczne Materiaty sktadajgce sie z polimerow Saechtling H.-J.: Tworzywa

syntetycznych (wytworzonych sztucznie przez
cztowieka i niewystepujacych w naturze) lub
zmodyfikowanych polimeréw naturalnych oraz
dodatkéw modyfikujacych, takich jak np.
napetniacze proszkowe lub widkniste, stabilizatory
termiczne, stabilizatory promieniowania UV,
uniepalniacze, srodki antystatyczne, srodki
spieniajace, barwniki itp.

sztuczne. Poradnik. WNT,
Warszawa 2000
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Wulkanizacja

Proces technologiczny polegajgcy na sieciowaniu
kauczuku (sieciowanie polimeréw) w celu
przeksztatcenia go w gume.

https://encyklopedia.pwn.pl/sz
ukaj/wulkanizacja.html
[dostep: 31.10.2018]
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Wyroby maczane

Miekkie i lekkie, ale bardzo wytrzymate produkty
cienkoscienne, takie jak balony, czepki kapielowe,
rekawice ochronne i chirurgiczne. S3 to tzw.
wyroby maczane, wytwarzane poprzez zanurzenie
formy w mieszance lateksu, siarki, przyspieszacza
i przeciwutleniacza. Btonke, ktéra osadza sie na
formie, poddaje sie dalej kolejno koagulacji,
suszeniu i wulkanizacji.

https://www.uslugowy.com.pl/
handel-i-przemysl/metody-
zastosowania-kauczuku-
naturalnego

[dostep: 31.10.2018]

21

Zelowanie

Zestalenie ciektego uktadu koloidalnego (zolu)
w mase o cechach ciata statego (zelu), ktére
nastepuje bez rozdziatu faz.

Piszczek K: Zelowanie
suspensyjnego
nieplastyfikowanego
poli(chlorku winylu). Wyd.
Uczelniane UTP, Bydgoszcz
2009
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https://encyklopedia.pwn.pl/szukaj/talkowanie.html
https://encyklopedia.pwn.pl/szukaj/talkowanie.html
https://pl.wikipedia.org/wiki/Materia%C5%82
https://pl.wikipedia.org/wiki/Polimery_syntetyczne
https://pl.wikipedia.org/wiki/Polimery_syntetyczne
https://pl.wikipedia.org/wiki/Polimery_modyfikowane
https://pl.wikipedia.org/wiki/Biopolimery
https://pl.wikipedia.org/wiki/Barwniki_(zwi%C4%85zki_chemiczne)
https://encyklopedia.pwn.pl/szukaj/wulkanizacja.html
https://encyklopedia.pwn.pl/szukaj/wulkanizacja.html
https://www.uslugowy.com.pl/handel-i-przemysl/metody-zastosowania-kauczuku-naturalnego
https://www.uslugowy.com.pl/handel-i-przemysl/metody-zastosowania-kauczuku-naturalnego
https://www.uslugowy.com.pl/handel-i-przemysl/metody-zastosowania-kauczuku-naturalnego
https://www.uslugowy.com.pl/handel-i-przemysl/metody-zastosowania-kauczuku-naturalnego

Www.psz.praca.gov.pl

ZASTOSOWANIE INFORMACIJI O ZAWODACH

Wsparcie dla pracownikéw i klientow instytucji rynku pracy w zakresie:
e skutecznego podejmowania decyzji dotyczacych wyboru zawodu,
pracy/zatrudnienia,
e nabywania nowych lub rozszerzania juz posiadanych kompetencji zawodowych,
e zmiany kwalifikacji zawodowych zgodnie z potrzebami rynku pracy,
e dopasowywania tresci szkolen kontraktowanych przez urzedy pracy do
potrzeb rynku pracy.

Wsparcie dla réznych grup interesariuszy w zakresie:

poradnictwa i doradztwa zawodowego,

tworzenia i aktualizacji ofert szkoleniowych dla rynku pracy,

dostosowania oferty ksztatcenia zawodowego do wymagan rynku pracy,
tworzenia i aktualizacji opiséw stanowisk pracy,

przygotowania lub aktualizacji opisu kwalifikacji rynkowych wprowadzanych
do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji.

ISBN 978-83-7789-495-8 [849]
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